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Tento vytisk neobsahuje Zadné prisliby, zaruky, ma jen poskytnout technické informace.
Zmeny bez predchazejiciho oznameni vyhrazené.

Plati naSe V Seobecné prodejni podminky.

V&echna prava, predevsim prava rozmnozovani, kopirovani, prekladani tohoto ndvodu, jsou
vyhrazena a podléhaji predchozimu pisemnému souhlasu firmy GEORG FISCHER
ROHRVERBINDUNGSTECHNIK GmbH.

GEORG FISCHER +GF+



Navod k obsluze SUVT1400

OBSAH

0 K tomuto ndvodu
0.1 Varovani
0.2 Dalsi symboly aznaky
1 Pokyny k bezpe¢nosti pti préci
1.1 Urceni pouziti
1.2 Bezpetnostni predpisy
1.3 Pracovat bezpecné
1.4 Likvidace odpadu
1.5 Dalsi poZzadavky na bezpesnost
2 V &eobecné
2.1 Uvod
2.2 Oblast pouziti
2.3 Autorskaprava
3 Transport a montaz
3.1 Badeni
3.2 Popisjednotlivych komponentt
3.3 Citlivost
3.4 Docasné uskladneni
3.5 Kontrola Uplnosti dodavky
4 SloZeni produktu, vybaveni
4.1 SloZeni
4.2 Standardni vybaveni
5 Technicka data
5.1 GF160-CNC - GF 315-CNC
5.2 GF500-CNC - GF 630-CNC
6 Priprava svarovani
6.1 Priprava svarecky

6.1.1 Hydraulické hadice / Systém meteni vzdalenosti

6.1.2 Montéz redukenich celisti

6.1.3 Demont&Z levé strany svérecky GF160/250/315

7 Obsluha fidici jednotky SUVI® 400
7.1 Kontrolni panel
7.2 Prehled Menu
8 Svarovaci proces
8.1 Zaklady svarovani natupo
8.2  Svarovaci proces
8.3  Svarovaci Udgje
8.4  Vgupni informace o uzZivateli
85 Vybér materidu
8.6  Automatick& operace
8.6.1 Hoblovani konca trubek u GF 160 - GF 315
8.6.2  Hoblovani koncu trubek u GF 500 - GF 630
8.7  Svarovéni
9 Optimalizovaneé svéreci technologie
9.1 CTC (kontroladoby chladnuti)
9.1.1 Aktivace +GF+ CTC svarovaci metody
9.2 Automaticka faze orovnani
9.3 Fazerychlého prestavéni

GEORG FISCHER +GF+

O©Coooowoo~N~N~NOOOO O b~



Navod k obsluze SUVT1400

9.3.1 Ukézka optimalizované faze prestaveni
10 Analyzachyb u svarovani natupo
11 Udrzba
11.1  Vymeénaopotiebenych dila
12  Sklad ndhradnich dilt a z&kaznicky servis
121 Servis
13 Chybové hlageni / ¢isla chyb. hl&Seni

GEORG FISCHER +GF+

52
53
55
55
57
57
58



Navod k obsluze SUVT1400 B

0O K tonuto navodu
V zgmu rychlého pochopeni a spolehlivého zachézeni s timto navodem na obsluhu Vam

piedstavujeme pouZzité symboly ajejich vyznam.

0.1 Varovne synboly

V tomto ndvodu jsou pouZity varovné symboly, které Vas varuji pred zranénim nebo
moznosti vzniku &kod. Ctéte proto takto oznacené texty velice pozorng!

Symbol Vyznam

Velké nebezpeci, ohrozeni zivota !

NedodrZeni takto oznatenych pokyni miZe vést ke smrti nebo
smrtelnym zranénim.

Nebezpeci
Nebezpeti !
NedodrZeni takto oznatenych pokyni mize vést k vaznym
zranénim.
Var ovani
Pozor Pozor !

Nedodrzeni takto oznacenych pokyni miZze vést klehkym
zranénim nebo kodam na stroji nebo okoli.

Varovné symboly jsou vZdy pouZzity dle nasledujiciho schématu:

Varovny symbol

Druh a zdroj nebezpeci

Mozné nasledky

Zakazy (pokud |ze) — oznatené symbolem O

Opatieni pro zamezeni vzniku nebezpeti — oznacené symbolem »

GEORG FISCHER +GF+
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0.2 DalSi synboly a znaky

Synbol Vyznam

Dal ezi té |Dilezité informace pro pochopen.

& Upozorneni — dodrzte tyto pokyny.

1. | Oznageni ¢innosti pii popisu jednotlivych kroka sloZitéjsi
operace.

u | Oznaceni ¢innosti pri jednorézové operaci.

w | Podminéné cinnost. Provédite pouze v pripade, Ze predchozi
operace byla provedena.

GEORG FISCHER +GF+
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1 Pokyny k bezpecnosti prace

Svarecka na plastové trubky, napt. GF 250-CNC /déle jen svareckal, je konstruovana podle
nejmodernéjSi technologie a pii pouZivani v souladu s piedpisy je v provozu bezpecna. Stroj
muiZe byt zdrojem nebezpei, pokud je neodborné pouzivan nezaskolenymi osobami, nebo
neni pouzivan v souladu s jeho ur¢enim.
Kazda osoba zapojend do montézi, demontézi a opétovnych monté&zi, uvadéni do provozu,
obsluhy a udrzby /kontroly, Udrzby, oprav/ svarecky, musi byt peclivé seznamen s celym
obsahem névodu pro obsluhu, ato piedevsim odstavec "Bezpecnost préce" a rozumeét mu.
UZivateli se doporucéuje obezndmeni vzdy pisemné potvrdit.
Proto:

- Pouzivejte svarecku jen v technicky bezvadném stavu a peclivé dodrZujte viechna

bezpetnostni pravidla popsana v tomto ndvodu.
- Skladujte kompletni dokumentaci v blizkosti stroje.

1.1 Urceni pouziti

Svarecka je uréena vyhradné ke svarovani plasti metodou na tupo.

1.2 Bezpecnostni predpisy
PouZivejte pouze v tomto ndvodu uvedené materidly a dimenze. Jiné materidly pouze po
konzultaci s vyrobcem.
PouZivejte pouze originalni nahradni dily a néplné od GEORG FISCHER.

Zatizeni denn¢ kontrolujte na viditelné vady a nedostatky. Tyto nechejte neprodieng
odstranit.

Opravy na elektroinstalaci mohou provadét pouze opravnéné osoby.

GEORG FISCHER +GF+
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1.3 Pracovat bezpecnée
"Prispéjte i Vy vasim dilem k bezpetnosti na pracovidti."

Odchylky od chovéani v provozu, oznamte odpovédnym pracovnikam.
Ve3keré prace provadéjte s ohledem na vlastni bezpetnost i bezpecnost ostatnich.

K VaSi osobni bezpetnosti ak bezpecnému svarovacimu procesu je nutné svarecku spravné
nainstalovat.

Nebezpe¢i porezani rukou !

Ostre hoblovaci noze.
4 PFi manipulaci s hoblikem je nebezpeti teznych zrangni.
Var ovani O Nikdy se nedotykejte rotujici asti hobliku.

Nebezpe¢i popaleni !
Horkeé svarovaci zrcadlo — ca 210°C !
Pri manipulaci s horkym svarovacim zrcadlem je nebezpeci
\ popéeni.
Var ovani O Nikdy se nedotykejte hor kého svarovaciho zrcadla.
Svarovaci zrcadlo vZzdy drzte za rukojet

Nebezpeti skiipnuti !
Pohyblivé san¢ stroje.

Nebezpeci skiipnuti pohybujicimi se sanémi stroje.

Var ovani 0 Nikdy nezasahujte do prostoru sani pri pohybu sani.

1.4 Likvidace odpadu

Hoblovaci tiisky a znecidteny hydraulicky olej odstranit podle predpisi.

1.5 Dal Si predpi sy

Dbejte na specifické predpisy, normy a smernice ve Vasi zemi.

GEORG FISCHER +GF+
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2 VSeobecng
2.1 Uvod

Tento navod na obsluhu je psany pro ty osoby, které jsou zodpovédné za pouzivani a tdrzbu
svarecky. Predpoklada se, Ze okruh téchto osob si ndvod na obsluhu /déle NO/ pirecte, bude
mu rozum¢t a bude ho ve vSech bodech respektovat.

Jen se znalostmi tohoto NO je moZné predejit zavadam a zarucit bezporuchovy provoz. Je
proto nevyhnutelné, aby tento NO byl znam prislusnym osobam.

Doporucujeme proto pozorné si piecist tento NO uz pred uvedenim do provozu, protoZe za
poskozeni a provozni poruchy, které nastanou nedodrZenim tohoto NO nerucime!

Pokud by piesto nastaly potiZe, obrat'te se na nejbliZsi zastoupeni firmy GEORG FISCHER.
Technické zmeény oproti tdajam v tomto NO, ke kterym dojde vylepSenim stroje
(prizptisobeni novému stavu techniky), jsou vyhrazeny.

Tento navod je urcen pouze pro nasledujici typy svarecek:

GF 160-CNC

GF 250-CNC

GF 315-CNC

GF 500-CNC

GF 630-CNC

2.2 (Qblast pouziti

Svérecka je uré¢ena vyhradné ke svarovani definovanych plasta metodou na tupo
v nésledujicich pramérech. Kazdé jiné pouZiti je mimo pracovni ramec stroje. Za Skody takto
zpusobené neruci v Zadném pitipadé vyrobce, riziko nese pIné uzZivatel stroje.

GF 160-CNC: d40-d 160 mm
GF 250-CNC: d 75—-d 250 mm
GF 315-CNC: d90-d315mm
GF 500-CNC: d 200-d 500 mm
GF 630-CNC: d315-d 630 mm

GEORG FISCHER +GF+
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2.3 Autorska prava

Autorska préava k tomuto NO vlastni firma GEORG FISCHER Pipe Jointing Technology
GmbH.

Tento NO je uréeny pro pracovniky montéze, obsluhy a dozoru.

Obsahuje piredpisy a vykresy technického charakteru, které se nesmi celkem ani ¢astecné
kopirovat, rozSirovat anebo vyuZivat nepovolanymi osobami pro Gcely soutéZe anebo
odkazovat jinym.

Georg Fischer Rohrverbindungstechnik GmbH
Postfach 968
D-78209 Singen (Htwl.)

Freibihlstrasse 18/19
D-78209 Singen (Htwl.)

Telefon +49(0)7731/792 0
Fax +49(0)7731/792 524

GEORG FISCHER +GF+
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3 Transport a nontaz
3.1 Baleni

Rozhodujici pro zpasob baleni je piepravni trasa. V normélnich pripadech se bude stroj jako i
kompletni prisluSenstvi dodavat v dievéné prepravni bedng.

3.2 Popis jednotlivych konponent &

Svéretka se skléda z nésledujicich zarizeni: zékladni zarizeni (sang), Fidici jednotka SUVI®
400 a hydraulicka jednotka, hydraulické hadice, hoblik atopné téleso (zrcadlo) se stojanem.

Pri prepravé svarecky musi byt tato zarizeni od sebe navzajem demontovana.

3.3 Citlivost

Pri preprave, nakladani ¢i vykladani svarecky musi byt dbano na peclivé a opatrné zachazeni
se zatizenim. VSechny pohybliveé ¢asti musi byt ochrdnény. Zatizeni by meélo byt pii prepraveé
poji&téno. Je nutné vyhnout se také nahlym vysokym zmeénam teplot béhem prepravy.
Zachazejte, prosim, se svareckou s maximalni opatrnosti.

3.4 Docasné uskl adnéni

Pokud neni svarecka na misté stavby pouzivana ihned po dodani, musi byt uskladnéna na
bezpecném misté atrédné zabalena.

3.5 Kontrola uplnosti dodavky

Obsah a jeho Uplnost neodkladné zkontrolujte pri prevzeti. Pripadné poskozeni zpiasobené pri
piepravé anebo chybgjici dily ihned pisemné nahlaste. Vedoucimu prepravy vyznacte
piisluSnou vyhradu anechejte si ji od ného podepsat. |hned sdélte VaSemu dodavateli.

Reklamace se fidi dle naSich vSeobecnych prodejnich podminek.

GEORG FISCHER +GF+
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4 Sl ozeni produktu, vybaveni
4.1 Sl ozeni

1 odkladaci box s topnym zrcadlem a hoblikem
hydraulické hadice
z&kladni stroj

A WD

fidici jednotka SUVI® 400

GEORG FISCHER +GF+
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4.2 Standardni vybaveni

GEORG FISCHER +GF+

Zakladni stroj

- robustni z&kladni stroj s odnimatelnou levou stranou
(GF 160 — GF 315) pro uchyceni T-kusi, kolen a
raznych kombinaci

- dvojité upinaci zatizeni s pochromovanymi tvrzenymi
rukojetmi

- systém pro meéteni vzdalenosti a kontrolu svarovaciho
procesu

Ridici jednotka SUVI® 400

Ridici jednotka SUVI® 400 se sklada z hydraulické
jednotky aintegrované kontrolni jednotky s ukladanim
zéznamu. Dale ma nésledujici viastnosti:

- vysoce piesnafidici jednotka

- upu&eni tlaku v pripadé vypadku proudu

- automatické kontrola svarovaciho procesu
prosttednictvim méfeni tlaku a vzdalenosti

- automatické kontrola teploty topného zrcadla

- automatické kontrola procesu hoblovani trubek

- teplotni senzor okolni teploty

- automatické uklédani dat na vyménnou pamét'ovou
kartu

- seriové PC rozhrani pro externi zpracovani dat

- paraelni rozhrani pro tiskarnu

- moznost vybeéru feci (z&kaznikovi je umoznéno vybrat
ze 6 jazykt pro komunikaci stidici jednotkou)

- svarovaci parametry sméji byt zadany a konfigurovany
v souladu s piislusnou zemi

- (dobrovolnd) ¢tecka carového kddu pro konfiguraci
specifickou zékaznikovi a identifikaci uZivatele

Odkladaci box stopnym zrcadlem a hoblikem

Hoblik

Hoblik se silnym pohonem. Prizpisobuje polohu ve
Sméru oSy ha svarecce, v pripadé nepouzivani se
odklada do odkléadaciho boxu. Kontrolni mikrospinac
zabranuje nechténému zpusténi, pokud neni hoblik
f&dn¢ ustaven do svérecky.
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Topné zrcadlo

Presné topné téleso, povrch PTFE (teflon), vestavény
teplomér (pouze GF 160-CNC, GF 250-CNC,

GF 315-CNC)

Hydraulické hadice
Opatiené rychlospojkami a ochrannym rukéavem pro
hydraulické hadice a kabel méteni vzdalenosti
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5 Techni cka dat a
5.1 GF 160-CNC — GF 315-CN\C

Typ stroje

Urovei hluku (A)

Zakladni stroj
- hmotnost [kg]

- rozmezi pram. [mm]

- plocha pistu
- sklon

Ridici jednotka
- hmotnost [kg]
- vykon [W]

- voltéz [V]
zatizeni 230V:
zatizeni 110V:

- frekvence [Hz]

- hydraulicky olej

- mnozstvi oleje[1]

Hoblik

- hmotnost [kg]

- vykon [W]

- voltéz [V]
zarizeni 230V
zarizeni 110V:

- frekvence [Hz]

Typ stroje

GEORG FISCHER +GF+

GF 160-CNC

<70dB

26
40-160
353 mm?
35°

29
400

230~
95-125~
50-60

SO 46-cST
790 112 409
0,75

8,5

650

230~

95-125~
50-60

GF 160-CNC

GF 250-CNC

<70dB

52
75-250
510 mm?
35°

29
400

230~
95-125~
50-60

SO 46-cST
790 112 409
0,75

13,5

620

230~

95-125~
50-60

GF 250-CNC

“14-

GF 315-CNC

<70dB

60
90-315
510 mm?
35°

29
400

230~
95-125~
50-60

SO 46-cST
790 112 409
0,75

18,0

800

230~

95-125~
50-60

GF 315-CNC
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Topné zrcadlo

- hmotnost [kg] 55 9,0 11,7
- vykon [W] 800 1500 3000 (*2500)
- voltéz [V]
zatizeni 230V 230~ 230~ 230~
zarizeni 110V: 95-125~ 95-125~ 95-125~
- frekvence [Hz] 50-60 50-60 50-60
Celkovy vykon
- vykon [W] 1200 1900 3400 (*2800)
- voltéz [V]
zakizeni 230V 230~ 230~ 230~
zarizeni 110V: 95-125~ 95-125~ 95-125~
- frekvence [Hz] 50-60 50-60 50-60
- faze 1 1 1
- max. tlak [bar] 150 150 150

* pro zatizeni 110V

GEORG FISCHER +GF+
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5.2 G 500-CNC — G- 630-CNC

Typ stroje

Urovei hluku (A)

Z&kladni stroj
- hmotnost [kg]

- rozmezi pram. [mm]

- plocha pistu
- sklon

Ridici jednotka
- hmotnost [kg]
- vykon [W]

- voltéz [V]

- hydraulicky olej

- mnozstvi olgje[1]

Hoblik

- hmotnost [kg]
- vykon [W]

- voltéz /Hz/Ph

Topné zrcadlo
- hmotnost [kg]
- vykon [W]

- voltaz /Hz/Ph

Celkovy vykon
- vykon [W]

- voltéz /Hz/Ph
- max. tlak [bar]

GEORG FISCHER +GF+

GF 500-CNC

<70dB

172
200-500
1413 mm?
35°

29

400

230~/ 50 Hz
SO 46-cST
790 112 409
0,75

53
750
400V~/50Hz/3

26
4000
400V~/50Hz/3

4500
400V~/50Hz/3
150

GF 630-CNC

<70dB

225
315-630
1413 mm?
45°

29

400

230~/ 50 Hz
SO 46-cST
790 112 409
0,75

98
1500
400V~/50Hz/3

36
8000
400V~/50Hz/3

8500
400V~/50Hz/3
150

-16-
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6 Priprava svarovani

Pozor!

Predevsim pokud pouzivéte svérecku ve venkovnich prostorech, svarecku instalujte tak,
abyste zarucili bezpe¢nou manipulaci a praci.

Pokud rozestavujete jednotlivé komponenty, dbejte nato, aby staly v radné poloze. To plati
také azejmeéna pro skladovéani zatizeni. Pokladejte kabely a hydraulické hadice tak, aby bylo
zabranéno jejich poskozeni a aby na né lidé neSlapali.

Svarovaci prostor véetné veskerého zatizeni pro svéreni musi byt chrénény proti nepriznivym
podminkam, jako je vihkost, dét’, snih, nizkeé teploty nebo vitr. Tuto ochranu maZete zajistit
napr. svarovacim stanem (viz. DV'S 2207). Pokud pracujete v piikopech, je obzvlaste daleZité
tyto vSeobecné bezpednostni podminky dodrzovat.

Nez svarecku zapnete, porovnejte voltédZ hlavniho napgjece (napr. elektrocentrdly) a vstupu do
svarecky.

Pro typy GF 160/250/350 je kabel pro napgjeni z vyroby opatien dvoukolikovou zasuvkou.
Pokud toto zapojeni neodpovida standardim Vasi zeme, musi byt kabel vymeénén odbornym
pracovnikem.

Pro typy GF 500/630 je kabel pro napgjeni z vyroby opatien pétikolikovou zasuvkou. Pokud
toto zapojeni neodpovida standardim Vasi zeme, musi byt kabel vymeénen odbornym
pracovnikem.

Cinnost generétoru, umisténi v elektromagnetickém poli:
Netinnost miZze vést k chybnému svaireni

Var ovani

Vliv elektromagnetického pole: Elektromagnetické pole generatoru miaze ovliviiovat
svarovaci proces, pokud jetidici jednotka piilis blizko generétoru. Z tohoto davodu se
vyhnéte umistovani svarecky blizko vedeni vysokého napéti, radioprijimact apod.!

V blizkosti svarecky (< 1m) nepouzivejte ani mobilni telefon nebo neinstalujte mobilni
telefon pifmo na SUVI® 400!

Pokud pouzivéte prodluzovani kabel, ujistste se, 7e jeho prifez je nejméns 2,5 mm? (pro
zatizeni 110V 4mm? a maximalni délka je 50 m. Rozviiite cely prodluZovani kabel!

Opatrnost p¥i praci s generétorem

Umistéte Fidici jednotku SUVI® 400 nejméns 3 metry od generétoru. Elektromagnetické pole
generatoru miaze ovliviiovat svarovaci proces, pokud je fidici jednotka piilis blizko
generétoru.

Spust'te generétor jeits pred zapnutim SUVI® 400!

V&eobecné informace

Abyste si byli jisti, Ze svarecku pouzivate spravng, je dalezité absolvovat kurz u firmy Georg
Fischer.

Komplexni znalost svarecky a komponenti Vam pomazZe vyvarovat se chybam pii manipulaci
anasledn¢ i vadnym svaram.

GEORG FISCHER +GF+
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6.1 Priprava svarecky
6.1.1 Hydraulické hadice / Systém méreni vzdalenosti

5 Pripojte hydraulické hadice do zékladniho stroje (sarg) a
& e do fidici jednotky SUVI® 400, nevymenitelné
hydraulické rychlospojky.
Pred zapojenim hydraulickych hadic je nutné konektory
na hadicich i na svarecce ocigtit.
Pokud hadice nepouzivéte, nasad'te na spojky ochranné
krytky.
Pripojte kabely pro méteni vzdéenosti do fidici jednotky
ado svérecky.

Pozor Po zapojeni kabelti na méteni vzdélenosti otocenim zajistéte konektory.

Pripojujte / odpojujte hadice pouze v pripadé, Ze je svarecka vypnuta atlak je
vypusten!

Pripojujte / odpojujte kabely pro méteni vzdalenosti pouze pokud je svérecka
vypnuta, jinak mohou nastat chyby dat.

1. Pripojte napdjeci kabel fidici jednotky do €l. sité.

2. Pripojte topné zrcadlo a elektricky hoblik k tidici jednotce.
6.1.2 Montaz redukcnich Celisti
PouZijte odpovidajici redukeni ¢elisti (ziZené nebo
Siroké) pro pramgr tvarovky nebo trubky, kterou budete

svarovat.

» Utahnéte Srouby pomoci piiloZeného klice

s~ v

6.1.3 Demonté? levé strany svareCcky (GF 160/250/315)

v

“ Pokud je to nutné, levou vn¢jsi stranu 1ze demontovat
odstranénim tii prednich Sroubt a dvou Sestihrannych
Sroubti ve spodni ¢asti konstrukce, napt. pro uchyceni
kolen, T-kusi apod.

Svérecka je nyni pripravena pro svareni.
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7 bsluha #idici jednotky Suvi® 400

1. Zaprgte fidici jednotku: otocte vypinacem
do polohy 1

Pro kontrolu funkce se ujistéte, zda vSechny 4 diody
(LED) probliknuly a na displeji se objevi nésledujici

vyobrazeni:
V pravém hornim rohu se objevi vybrany
jazyk pro komunikaci sfidici jednotkou.
SUVI 400 S D Ten miZe byt nasledné zmeénen
30/04/2003 13:08 v konfiguragnim sub-menu.
Start svazovani
tla&itko start <| >
Pozor Topné zrcadlo se zapne automaticky se zacétkem svarovaciho procesu. Pokud

nastane problém v el. siti (napt. vypadek proudu), topné zrcadlo musi byt ruéné
zapnuto gtisknutim tlagitka,, ON* na kontrolnim panelu topného zrcadla na
fidici jednotce.
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7.1 Kontrol ni panel

1 Enter 2 Dalsi 3 Info
4 Nahoru 5 Dolu 6 Disple

START / STOP START / STOP ZAP./VYP. ZAVRIT/

svareni automat topné zrcadlo OTEVRIT

LED 1: Info LED 2 LED 3 ruéni mod
LED 4
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—JT-

7.2 Prehled Menu
»Hlavni menu
_ ddle— L START Svafovani
Vstup ¢ Enter
I
déle
¥
Konfigurace ¢, — ENt&r —|  zmgnajazyka,
1 T A J
dale déle déle Cido stavby* +
Ukaz protokal ¢, Vlozit Datum/cas + ¢, d éllle
dale d%le
¥ : . . .y s
Tisk pameti ¢ lKonfigur. &ar. kédem *&, ID . obsluflw te
T T ;
dél+ e dile dale
Vytiseni SPS - ¢ Ukaz k0|[1figuraci Dal& pozn. uZivatele + ¢,
dale I
\ 4 déle
TeplotalTlak % ¢,
déle dée Maiitel svéresky ¢,
S |
VIS’],II m s dé|e
dale
« ¥
é . Stisknéte ENTER k provedeni akce
% ;. Stisknéte STOP-automat a soucasné ENTER pro kalibraci
svarecky
& . Pouze pokud je pripojena ¢tecka ¢arového kodu
* . Zadani ¢&rového kddu je mozné

tlacitko STOP: Zpét do hlavniho Menu
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8 Svarovaci proces

8.1 Zakl ady svarovani na tupo

P¥i svarovani natupo jsou spojované dily (trubka/trubka, trubka/tvarovka nebo
tvarovkaltvarovka) nahraté v oblasti svaru na svarovaci teplotu a pod tlakem svareny bez
piidavného materidlu.

Pozor Svarovat se smeji pouze stejné materidly

Svarovat 1ze pouze shodné materialy.

Sily stén svarovanych dila museji byt shodné.

Spravné Spat n&

Svarujte vzdy jen dily se shodnou silou
stény!

—J7-

Orovnévaci i svarovaci tlak je vzdy shodny. Prohtivaci tlak je vzdy niZsi a je vzdy minimalng

takovy, aby svarované dily zastaly v kontaktu se svarovacim zrcadlem (podle DV S 2207).

Diagram tlaku / ¢asu

Orovnavaci tlak = Svarovaci tlak

Prestav-
Nahiivaci tlak ovaci
¢as
Orovnavaci Zahtivaci v Cas stupiiovani Doba chladnuti Cas
gas &as :\svarovaciho tlaku

" el

L L L

Svarovaci ¢as

'y L

¥y r ey

Cedkovy svarovaci ¢as
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Trubka/ tvarovka: HDPE | Teplotazrcadla 220 °C
Vngjsi pramer trubky: | 200 mm | Posouvaci tlak: 8 bar
. Orovnavaci a svareci
Tlakovatada: SDR 11 tlak (napt. GF 315): 31 bar
Celkova hodnota
Tloustka stény: 18,2 mm | tlaku nadispleji 39 bar
SUVI:

Orovnani pii tlaku 39 bar, dokud se neobjevi po celém obvodu trubky

73~

Snizit tlak na max. 0,02N/mn7* (tlacitko ENTER). Féaze ohfevu (182 s) zatina.

Trubky se od zrcadla automaticky oddéli, zrcadlo musi byt co nejrychleji
vyjmuto. Doba piestavéni nesmi trvat déle nez 10 sekund. Trubky se opét

Svarovaci tlak 39 bar musi byt dosazen béhem ,,¢asu stupnovani tlaku“ do 11

Béhem doby chladnuti, kterdtrva 24 minut, setlak drzi na 39 bar.

Faze 1
vyronek 2 mm (DV'S 2207/1).
Faze 2
Féze 3
automaticky spoji.
Féze 4
sekund.
Féze 5
8.2 Svarovaci proces
ca. 2 cm_ _ca.2cm

Pro svarovéani trubek a (nebo) tvarovek o d < 315 mm

vlozZte do upinacich ¢elisti odpovidajici redukeni viozky
apevne je prisroubujte.

Trubku/trubku, trubku/tvarovku nebo tvarovku/tvarovku

upnéte do upinacich ¢elisti. Svarované konce

trubek/tvarovek upnéte tak, aby piresahovaly ca. 2 cm od

upinacich ¢elisti. Dbejte na piresné axidlni upnuti.
Pokud je to nutné, mazete pootocenim trubky/tvarovky nebo zmeénou upinaci sily na

utahovacich dosadhnout presnéjsiho upnuti.
Pokud svarujete delSi isek potrubi, zgjistéte moznost volného pohybu svarovanych trubek —
pomoci rolovacich nebo kluznych podpér.
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8.3 Svarovaci udaje

Svarovaci parametry podle DV S 2207 jsou pouzivany pro sandardni svarovani na tupo.
Dodatecné jsou parametry pro svarovani se zkracenou dobou chladnuti. Tato svarovaci
metoda musi byt aktivovana heslem. Svarovaci technologie CTC (Cooling Time Control) a
procedura odemknuti této funkce je popsana v kapitole 9.1.

HDPE DVS2207 HDPE +GF+CTC
PE 100 DVS 2207 PE 100 +GF+ CTC
PE 80 DVS2207 PE8B80 +GF+CTC

PP DVS 2207
Pozor Dvé vice optimalizované svarovaci technologie jsou popsany v kapitole 9.

1. Automaticky ¢as orovnani v souladu sDV S 2207
2. Optimalizovana doba prestavéni v souladu s DV S 2207

(mistni specifika svarovani mohou byt na pozédani dodany)
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8.4 Vstupni informace o uzivateli

Nasledujici tdaje specifické pro uZivatele mohou byt zadany prostiednictvim klévesnice nebo
¢tecky ¢aroveého kodu:

- Cislo stavby (16 znaka, 0..9, A..Z, +:-;.,)

- ID operétora (6 znaku, 0..9, A..Z)

- Vstup uzivatele (2x16 znaka, 0.9, A..Z, +:-;., )
- Nazev firmy (16 znaki, 0..9, A..Z, +:-;.,)

- Pozndmky (2x32 znakd, 0.9, A..Z, +:-;., )

Pouzivanim raznych érovych kddi a étecky (nepovinné) je mozné nakonfigurovat SUVI® na
z&klad¢é pozadavka zékaznikatak, Ze zadévani vyse uvedenych informaci bude povinné. (Pro
funkce ¢arovych kodi ajejich popis — viz. technicky manudl).

Standardni konfigurace SUV1® je takov4, Ze zadavani téchto informaci je dobrovolné.

Displej niZe ukazuje pocatesni menu, které se objevi, kdyz SUVI® 400 zapnete.

SUVI 400 S GB
30/04/2003 13:08

Start svarovani

tl acditko start <| >

Stisknéte tlacitko DALSI (viz. také SUVI prehled Menu, kapitola 7.2), dostanete se do
pod-menu Uzivatel.

Vst up
<>

Toto pod-menu se otevie stisknutim ENTER. Jako prvni se objevi ,Cislo stavby*”.

Cisl o stavby
<>

Potvrdte tlatitkem ENTER nebo stisknéte DALSI k presunu na dali polozky.
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Priklad vloZeni ¢isla stavby:

Cisl o stavby
?

?. zde vlozte ¢islici nebo znak

tlagitko NAHORU / DOLU: pohyb po ¢islicich / znacich / pismenech

tla¢itko ENTER: nastavené pismeno / ¢islice / znak bude potvrzeno a kurzor se presune na
nésledujici pozici pro vlozZeni dalSiho znaku

- * + ENTER: konec vkladani

Po zadani v3ech znaki a po ukonceni editace se na displeji objevi

oK? <ANC>
A-56N001

Pokud je ¢islo stavby zobrazené na displeji $patng, stisknte tlagitko DALSI, vyberte <NE> a
stisknéte ENTER pro zmenu ¢isla. Toto je mozné opakovat do té doby, dokud nebude ¢islo
stavby zadano spravné a potvrzeno tlatitkem ENTER.

6 znakt | D operétora, 2x16 znaku pro dalsi Udaje o uzivateli a majiteli svéarecky, poznamky
apod. se ukladaji stejnym zptisobem.
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8.5 Whbé&r materialu

Pocéaecni menu se opét objevi po zapnuti SUVI nebo po stisknuti tlacitka STOP (stop
svareni).

Start svarovani

tl acditko start <| >

Svarovaci proces bude zahgjen stisknutim tlacitka START (start svareni). Na displeji se
objevi typ svéarecky, &islo svaresky a &islo zatizeni SUVI® 400. Pro opu&ni tohoto displeje
stisknéte ENTER!

GF250CNC
Nr. 115460815

!

GF250CNC
1050

Pozor V &echny komponenty musi byt k SUVI spravné pripojeny. V Sechny
komponenty jsou sladény, kdyZ svérecka a prisluSenstvi opoudéji vyrobni
z&vod. Svarecka pracuje spravné stejné jako cely systém. Pokud bude néktera
C&st svarecky odstranéna, svarecka musi byt znovu zkalibrovana! Viz.
technicky manual.

Pokud se na stejné stavhe nebo ve stejné firmeé pouziva vice svarecek stejného
typu, je nutné, aby jednotlivé dily nebyly mezi sebou zaménény pro jinou
svarecku (byt’ stejného typu).

Pokud dioda LED 1 blika, svarovaci proces byl prerusen a svarovani
nelze zpustit. Pro objasnéni priciny stisknéte tlagitko INFO (tlatitko 3).
Svarovaci proces mize byt znovu zpustén aZ po odstranéni této chyby.

M anuélni posun sani

Béhem vybéru materialu je umoznéno pohybovat se sanémi prostiednictvim panelu pro
ovl&dani sani, dokud se na displeji neukaZze Teplota zrcadla. Pro pohyb sani stisknéte tlagitko
START (automat) a soucasn¢ drzte tlatitko na ovliadacim panelu sani (bud’ pro smér k sobé
nebo od sebe). S&né se budou pohybovat pouze pokud sviti dioda LED 4.
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Displej s vybérem materidlu se objevi automaticky. Pozadovany material mize byt vybran
stisknutim tla¢itka DAL S| nebo tla¢itek NAHORU / DOLU. PouZzité svarovaci parametry
budou zobrazeny.

Mat./Parameter
HDPE DVS2207

Potvrd'tetladitkem ENTER a vyberte pramgr.

Pr amér :
200 mMm

PoZadovany pramér je vybran stisknutim tlagitka DALSI. Ujistéte se, Ze pramér atlakova
fada jsou v rozsahu parametra svarecky a Ze jsou nad hranici minimalniho tlaku. Spravnost
Gdaju (tlakovartada, pramér) potvrd'te tlacitkem ENTER.

Tl akova #ada:
SDR 11 S5

$

Tl ouStka st ény:
18.2 mm

Displej se meni kazde 2 sekundy. Jako dopliikovy Udgj se objevi také tloustka stény. Vyberte
pozadovanou tlakovou radu tlacitkem DALSI a potvrd'te ENTERem. V Sechny vybrané Gdaje
budou znovu zobrazeny.
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HDPE 200 mm

SDR 11 S5

Data OK?
<ANC>

Tlagitkem DALSI vyberte odpovéd’ ANO ¢i NE apotvrdte ENTERem. Pokud odpovite NE,
vybér materidlu probéhne znovu, dokud materidl nenavolite spréavné. Odpovite-li ANO, na5
sekund se pro informaci na displeji objevi teplota zrcadla.

Pozor Parametry materialu musi byt zvlasté peclivé vybrany. Vyberete-li Spatné
parametry, kvalita svaru bude velmi nizka.

Tepl ota zrcadl a

210°cC 146°C
T poz. T akt.
210°C 146°C

SUVI® 400 automaticky kontroluje nastavenou teplotu. Svéretka se nyni piepne
z manualniho médu na mod automaticky. Od této doby je automaticka operace aktivni a neni
jiZ mozné se sanemi pohybovat manualné. Cervend LED dioda 4 jiZ nesviti.
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8.6 Autonmaticka operace

Operator je nyni krok po kroku instruovan automatickym médem. Jako prvni je potieba
oteviit svarecku za icelem vloZeni trubek.

O evrit

< b >

Stisknutim tlacitka START (P) se svérecka otevie — san¢ se rozjedou do nejzazsi polohy.

Pozor V &echny pohyby v automatickém modu I1ze spugtit tlacitkem START () a
zastavit tla¢itkem STOP (m).

- Pii zavirani musi zastat tlacitko START stisknuto, dokud nedojde k Uplnému
zavieni svérecky nebo dokud se nerozsviti LED dioda 2.

- P#i otvirani stci tlacitko START pouze krétce stisknout a svarecka se sama
otevre.

1.  Vloztetrubky do celisti svarecky, celisti zaviete a
utahnéte. Ovalita trubek se prizpasobi povolovanim
nebo utahovanim celisti.

» Ujistéte se, Zetrubky leZi v ose.

Pokud je to nezbytné, trubky mohou byt pootoceny nebo |ze také zmenit uzaviraci silu ¢elisti
vroubkovanymi rukojetmi, aby bylo dosaZzeno spravné pozice trubek.
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Tr ubky upnout

}

Pzitl ak
ZIMBF t
<p >

2. Stisknéte a drzte tlacitko START (), dokud se nerozsviti LED dioda 2. Svarecka se
nejprve uzavie a zkontroluje upnuti trubek.

Pozor Pokud jsou trubky upnuty piilis blizko ¢elisti, nebo pokud je naopak mezi
trubkami mélo mista pro vloZeni hobliku, budete svéreckou pozadani trubky
ZNoVU upnout.

P_pohybovy skut .

8 bar

Tato hodnota zobrazena na displeji je automaticky prictenak tlaku potirebnému ke svareni
trubek.

Pozor Namgteny pohybovy tlak (té2 pasivni odpor) u krétkych trubek pii okolni
teploté 20°C by nemél piresdhnout hodnotu 6-8 bar. Je-li tento tlak vyssi, je
potiteba zkontrolovat mechanické nastaveni svarecky. U svérecek
s automatickym topnym zrcadlem je pohybovy tlak vétsi.

Pro dosaZeni konstantniho pohybového tlaku pouZijte na ob¢ strany
svarovanych trubek rolovaci nebo kluzné podpéry.
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8.6.1 Hoblovani koncU trubek u GF 160 - GF 315

Dal&i automaticky krok je hoblovani konct trubek.

Nebezpe¢i porezani ostrymi listami hobliku!

@ Nedotykejte se rotujiciho hobliku
Var ovani

Pozor Hoblik musi byt ¢isty (napi. nemastny, zbaven necistot apod.)

Hobl i k vl ozit

!

Cel ni strany
ohobl ovat

<bh>

3. Vyjméte hoblik ze stojanu (pies pojistku) a vloZte jej do
svarecky. Ujistéte se, Ze je pojistka opét zablokovana.
Hoblik se spusti pouze v pripadé, Ze je fadné uloZzen do
svarecky a Ze sviti cervena kontrolka ptimo na hobliku
(mikrospinat) a motor hobliku packa ke spudténi hobliku
je zaaretovana.

v,

4. Stisknéte a drzte tlatitko START (»), dokud se LED dioda 2 nerozsviti. Hoblik se
spusti automaticky a svéretka monitoruje pozici. Ohoblovany musi byt nejméné 2 mm
z trubek, automaticky méd jinak nebude pokratovat dale. Jakmile je tato podminka
spInéna, objevi se na displeji nésledujici zobrazeni.

Konec hobl ovani

<pP>
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Pokud je to nezbytné, hoblovaci tlak je moZno regulovat manuané. Ruéni (manudlni) mod —
rozsviti se LED dioda 4:

- pro zvySeni hoblovaciho tlaku:  stisknéte =3 &=
- pro sniZeni hoblovaciho tlaku: stisknéte €=

Pozor Oba konce trubek musi byt ohoblovany tak, aby se vytvorila souvisld Spona o
délce minimalné 2x po obvodu trubky. Kontrolu ohoblovani v automatickém
mbdu proved’te stisknutim tlacitka STOP (m) pro pieruseni hoblovani.
Pokracovat v hoblovani mazete stisknutim tlacitka START (D).

Obe strany trubek musi byt vZdy ohoblovany.

5. Po gisknuti tlacitka » bude proces hoblovani ukoncen, tlak vypu&tén a hoblik se zastavi
béhem odjeti sani.

Hobl i k odstranit

!

Kontrol a upnuti

<p>

Nebezpeci rozdr ceni rukou!

San¢ svarecky v pohybul!

Nebezpeci poranéni pii pohybu sani!

© P¥i pohybu sani nevklédejte do svéarecky ruce
Var ovani

6. Po vyjmuti hobliku, stisknuti a podr Zeni tla¢itka », dokud se nerozsviti LED dioda 2,
trubky se spoji tlakem o 10% vétsim nez je tlak svarovaci, timto probe¢hne zkouska
uchyceni trubek.

Tato zkouska zgjisti, Ze jsou trubky v ¢elistech dostatecné upevnény.

Kontrol a upnuti

45 bar
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Pozor Po kontrole upnuti je hydraulicky systém vypustén a natlakovan tlakem 10 bar.
Poté musi byt zkontrolovana mezera mezi trubkami.

Pfresah OK <ANC>

+ otvirat <p>

0,5 mm 10% s l

Mezera mezi trubkami nesmi byt vétsi nez 0,5 mm a presah trubek nesmi byt vétsi nez 10%
ze sily stény trubky.

Pokud jsou tyto hodnoty vétsi, pouZitim tlacitka DALSI vyberte odpovéd’ NE atlatitkem »
oteviete svérecku. Trubky je tedy nutno upnout znovu (jinak) a zopakovat proces ohoblovani.
Pokud je zarovnani v poradku, otazku (resp. odpoveéd) potvrdite tladitkem ». Svérecka se
poté otevie, aby bylo mozno trubky ocigtit.

Nebezpe¢i popéleni!
Topné zrcadlo je horké (=210°C)!
Nebezpeci popaeni rukou pri kontaktu s ohtivanou plochou.
— @ Nedotykejte se ohtaté plochy zrcadla.
Var ovani » Pii manipulaci se zrcadlem pouZivejte rukojeti.

NeZ zatnete svarovat, odgtrante viechny hobliny ze svarovaci zony. Povrch trubek v misté
svarovani a nastroje (hoblik a zrcadlo) nesmi byt poskozeny a musi byt zbaveny vech
necistot (napt. mastnota, hobliny, $pina apod.).

Pro odmasténi povrchu trubek pouZijte Tangit nebo isopropylalkohol.

Pozor Ocigtéte topné zrcadlo pred kazdym pouZzitim suchym hadrem

Pl ochy o0&i St ény?

<ANC>

Pokud neni plocha trubek radne ocistena, jak je popsano vyse, odpovezte na otazku NE
stisknutim tla¢itka DAL S| a potvrdte ENTERem. Aby nedoSlo ke sniZeni kvality svéru,
teflonovy povrch zrcadla nesmi byt mechanicky poskozen nebo udpinén.

Pozor Nikdy se nedotykejte rukou jiz ocidténych povrchi!
Pripravna faze je nyni dokoncena a maze z&tit vlastni proces svareni.
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8.6.2 Hoblovani koncU trubek u GF 500 — GF 630

Dalsi automaticky krok je hoblovani konct trubek.

Nebezpe¢i porezani ostrymi listami hobliku!

@ Nedotykejte se rotujiciho hobliku
Var ovani

Pozor Hoblik musi byt ¢isty (napi. nemastny, zbaven necistot apod.)

Hobl i k vl ozit

!

Cel ni strany
ohobl ovat

<bh>

1. Vyjméte hoblik ze stojanu (pres pojistku) a vlozte jej do
svarecky. Ujistéte se, Ze je pojistka opét zablokovana.
Hoblik Ize spustit pouze pokud je ve spréavné poloze

2. Stisknétetlagitko START (») naSUVI® 400 a dritejd,
dokud se nerozsviti dioda LED 2. Béhem 20 sekund se
motor hobliku spusti.

» Nejprve stisknéte tla¢itko RESET (0) a pak tla¢itko ON (1)

0 1

Poznamka Nepodati-li se Vam motor do 20 sekund spustit, na displeji SUVI se
objevi zprava , zapnéte hoblik“. Opust'te toto hlaSeni stisknutim tlagitka
ENTER anastartujte hoblik znovu (bod 2.).

3. DiodaLED 2 blik4, podrZte tlacitko START (), dokud dioda LED 2 nezhasne a

nezacne znovu blikat! Nyni jiZ proces ohoblovani pracuje automaticky, konce trubek se
pohybuji smérem k hobliku.
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Pokud je to nezbytné, hoblovaci tlak je moZno regulovat manuané. Ruéni (manudlni) mod —
rozsviti se LED dioda 4:

- pro zvyZeni hoblovaciho tlaku:  stisknéte =3 &
- pro sniZeni hoblovaciho tlaku: stisknéte €=

Pozor Oba konce trubek musi byt ohoblovany tak, aby se vytvorila souvisld Spona o
délce minimalné 2x po obvodu trubky. Kontrolu ohoblovani v automatickém
mbdu proved’te stisknutim tlacitka STOP (m) pro pieruseni hoblovani.
Pokracovat v hoblovani mazete stisknutim tlacitka START (D).

Obe strany trubek musi byt vZdy ohoblovany.

5. Po gisknuti tlacitka » bude proces hoblovani ukoncen, tlak vypu&én a hoblik se zastavi
béhem odjeti sani.

Hobl i k
odstranit

!

Kontrol a upnuti

<p>

Nebezpeci rozdr ceni rukou!

San¢ svarecky v pohybul!

Nebezpeci poranéni pii pohybu sani!

@ P¥i pohybu sani nevklédejte do svéarecky ruce
Var ovani

6. Po vyjmuti hobliku, stisknuti a podr Zeni tla¢itka », dokud se nerozsviti LED dioda 2,
trubky se spoji tlakem o 10% vétsim nez je tlak svarovaci, timto probé¢hne zkouska
uchyceni trubek.

Tato zkouska zgjisti, Ze jsou trubky v ¢elistech dostatecné upevnény.

Kontrol a upnuti

45 bar
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Pozor Po kontrole upnuti je hydraulicky systém vypustén a natlakovan tlakem 10 bar.
Poté musi byt zkontrolovana mezera mezi trubkami.

Pfresah OK <ANC>

+ otvirat <p>

0,5 mm 10% s l

Mezera mezi trubkami nesmi byt vétsi nez 0,5 mm a presah trubek nesmi byt vétsi nez 10%
ze sily stény trubky.

Pokud jsou tyto hodnoty vétsi, pouZitim tlacitka DALSI vyberte odpovéd’ NE atlatitkem »
oteviete svérecku. Trubky je tedy nutno upnout znovu (jinak) a zopakovat proces ohoblovani.
Pokud je zarovnani v poradku, otazku (resp. odpoveéd) potvrdite tladitkem ». Svérecka se
poté otevie, aby bylo mozno trubky ocigtit.

Nebezpe¢i popéleni!
Topné zrcadlo je horké (=210°C)!
Nebezpeci popaeni rukou pri kontaktu s ohtivanou plochou.
— @ Nedotykejte se ohraté plochy zrcadla.
Var ovani » Pii manipulaci se zrcadlem pouZivejte rukojeti.

NeZ zatnete svarovat, odgtrante viechny hobliny ze svarovaci zony. Povrch trubek v misté
svarovani a nastroje (hoblik a zrcadlo) nesmi byt poskozeny a musi byt zbaveny vech
necistot (napt. mastnota, hobliny, $pina apod.).

Pro odmasténi povrchu trubek pouZijte Tangit nebo isopropylalkohol.

Pozor Ocigtéte topné zrcadlo pred kazdym pouZzitim suchym hadrem

Pl ochy o0&i St ény?

<ANC>

Pokud neni plocha trubek radne ocistena, jak je popsano vyse, odpovezte na otazku NE
stisknutim tla¢itka DAL SI a potvrdte ENTERem. Aby nedoSlo ke sniZeni kvality svéru,
teflonovy povrch zrcadla nesmi byt mechanicky poskozen nebo ugpinen.

Pozor Nikdy se nedotykejte rukou jiz ocidténych povrchi!
Pripravna faze je nyni dokoncena a maze z&tit vlastni proces svéreni.
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8.7 Svarovani

Ihned po zapnuti svarecky je zrcadlu umoznéno se zahiivat, a
to i v prab&hu pripravneé faze.

V souladu s normou DV S 2207, ¢ést 1, topné zrcadlo se smi
pro prvni svarovani pouzit nejdiive 10 minut po dosazeni
poZadovane teploty.

Tento ¢as mizZe byt nastaven, naVaSe vlastni riziko, funkci
Z9 (&4r. kéd SUVI® WIN-WELD), na pozadavek zékaznika.

Pokud je&té ¢as pro ustéleni teploty dosazen, na displeji se objevi:

Tepl ot a
neni o. k. |
600s
T poz. T akt.
210°C 193°C

Jakmile bylo dosazeno poZadované teploty, nakonfigurovany ¢as (600 s) se zagina
odpogitavat. Po uplynuti této korekeni doby se dioda LED 3 rozsviti a operéor bude vyzvan,
aby vlozil zrcadlo do svérecky a spustil tlacitkem P svarovaci proces. Drzte tladitko START
(™), dokud se dioda LED 2 nerozsviti.

Ohzi vaci zrcadl o
vl ozit
Svazreni

nast art ovat
< P>

Cislo svéru (pro uklédani dat) se automaticky po startu zvy3uje o 1.
Svérecka se zavie a nastavi orovnavaci tlak (véetné pohybového tlaku).
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VySka vyronku

doci | ena

P set/actual208°C
39/39 bar

2.0 mm
<>

Prvni zobrazeni na displeji predstavuje minimalni vysku vyronku, ktery musi byt viditelny na
obou koncich trubek po celém jegjich obvodu.

Druhé zobrazeni displeje ukazuje aktudlni teplotu zrcadla, poZzadovany a aktudni tlak.
Operétor potvrdi minimalni vysku vyronku stisknutim tladitka ENTER. To znamena, Ze
orovnavaci tlak se automaticky snizi na nahtivaci tlak a doba nahtivani trubek za¢ina.

Pozor Teplota topného zrcadla zobrazena na displeji by meéla byt také porovnana
s hodnotou na vestavéném teploméru primo na zrcadlu. Pokud se tyto hodnoty
liSi vice nez o0 5°C, musi se provést kalibrace teplot pomoci externiho
teplomeéru - zméfit teplotu piimo na povrchu topného zrcadla (viz. technicky
manual).

_ Prvni je hodnota maximéni povolena
Cas ohzevu 169s hodnotatlaku pri nahtivéani, druhd (za
lomitkem) je skute¢na hodnota tlaku.
8 /4bar

Osm sekund pied koncem nahiivaci faze zacne svarecka pipat. Jakmile vyprsi ¢as nahtivani,
svéaretka se automaticky otevie a operdor musi ihned vyjmout zrcadlo ze svarecky. Dbejte na
to, aby se nic anikdo nedotkl nahiétych koncu trubek Stredici lista na konstrukci sani umozni
0sové oddgleni trubek od zrcadla

Pokud je svérecka vybavena automatickou obsluhou zrcadla, zrcadlo se béhem otevirani
svéarecky vysune automaticky.

Cas prestavéni &g
OO000a0
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Svérecka se ihned opét automaticky uzavie. Svarovaci faze zacina spojenim trubek.

Casova prodleva 8sg
39/23 bar

Svarovaci tlak bude dosazen béhem uvedené doby. Po dosazeni spréavného tlaku zatiné faze
chladnuti.

T ochlazenil 1128s
39/39 bar

Pumpa tidici jednotky se automaticky vypne, kdyZ dojde k vytuhnuti materialu. Pokud tlak
poklesne, pumpa se znovu automaticky zapne a nastavi tlak na ptivodni poZadovanou
hodnotu.

Po uplynuti doby chladnuti se tlak automaticky vypusti, zpréva o tom je uvedena nadispleji.

Tr ubky uvol nit

Pokud béhem doby chladnuti dojde k vypadku proudu, tlak se automaticky vypusti. Jakmile
tlak klesne pod hodnotu pohybového tlaku, proces svarovani bude predéasné ukoncen.
Svarovaci data v piipadé vypadku proudu nebudou ztracena.
Nebezpeti rozdr ceni!
Celisti povolujte pouze po vypudténi tlaku. Svéarecka nesmi byt pod
tlakem!
Var ovani » Vzdy povolujte nejprve 2 vnitini elisti, aZ poté teprve celisti vngjsi

Operétor je nyni vyzvan k identifikaci svaru ¢islem svaru ana displeji je zobrazen status
svareni.

Pokud je svarovaci proces bezchybny, operétor bude vyzvan k ,,oznaceni* svaru.
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Svar oznadit

3

E 0 N: 1358/2256

VANV

Pred uloZenim svarovacich dat na pamét’ovou kartu miZe obsluha zadat druhé ¢islo svaru
(specifické pro uzivatele).

<ANC>

N: 1358/2256

1001-AB ? <>
N: 1358/2256 1. &islo svaru / &islo SUVI® 400
1001-AB? 2. ¢islo svaru s indexem (specifické pro uZivatele)

Stisknéte tlatitko ENTER pro ukladani dat. Stisknéte tlagitko DALSI pro zmgnu v 2. gisle
svaru:

- DALSI: Kurzor se posune doprava

- INFO: Kurzor se posune doleva

- NAHORU: Pohyb po vybiranych znacich smérem nahoru
- DOLU: Pohyb po vybiranych znacich smérem dolt

- STOP: Kurzor se presune zcela doleva

- ENTER: Potvrdite vloZeni 2. ¢isla svéaru

Druhé ¢islo svaru:

- druhé ¢islo svaru maze byt dlouhé az 4 znaky (0 .. 9999), charakter znaku 0..9

- druhé ¢islo svaru maze mit index, charakter znaka 0..9, A..Z

- ¢islo svéru se automaticky zvysi o 1 s kazdym dokon¢enym svarem

- pii vytidténi zprévy o svéru je vzdy 2. ¢islo svaru (pokud bylo zadano) oddéleno od 1. ¢isla
svaru lomitkem (,,/*):
1. ¢islo svéru / 2. ¢islo svéru

- pokud nechcete 2. ¢islo svéru zadat, vliozte 0.
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Priklad Zakaznik stanovi ¢islo 100-A jako 2. ¢islo svaru s novou fazi konstrukce
potrubi.

N: 1358/2256
100-A 2 <J>

S dal§im svarem se automaticky c¢islo svéaru zvysi o 1:

N: 1359/2256
101 » <>

Pokud se béhem dalSiho svéru objevi chyba a svarovaci proces musi byt opakovan, ¢islo maze
byt vréceno a nastaveno znovu na 101.

: 1360/2256
102 7 <>
Priklad vloZeni: DAL@I’: Kurzor je na prvnim znaku
DALSI: Kurzor je nadruhém znaku
DALSI: Kurzor je natretim znaku
DOLU: ,2* jezmenénana, 1"
ENTER: VloZeni je potvrzeno

Znézornéno na displeji je nasledujici:

N: 1360/2256
101 2 <. >

Stisknéte tlacitko ENTER pro potvrzeni druhého ¢isla svéru a svarovaci data se ulozi na
vyménnou pamétovou kartu stejné jako na bezpecnostni protokol SPS.

Ukl adam dat a
prosi m éekejte
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Pozor Zaznam o bezchybném svéru nezna¢i o kvalité a stabilité svaru. Operator je
osobné zodpoveédny za spravnou manipulaci a provedeni svarovaciho procesul.

Zéaznam o bezchybném svéru znaci pouze to, Ze procesni parametry a postup
koresponduiji s Udaji zadanymi operétorem!

Pokud se nevyskytla pii svareni Zadné chyba, zobrazi se na displeji ndsledujici:

HDPE 200 mm
SDR 11 S5

!

E 0 N: 1358/2256

AN

Pokud se pti svareni chyba objevila, zobrazi se na displeji napt. nasledujici:

HDPE 200 mm
SDR 11 S5

!

E12 N: 1358/2256

VEVNAAAAAAN

E12 ¢islo chyby — ,teplota zrcadla prilis nizka* (viz. piiloha)
N: 1358/2256 ¢islo svéru / ¢islo zatizeni SUVI® 400
VENWANANANAY chybové pole
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Pokud se vyskytla pii svarovani chyba, je vzdy vyjédiena chybovym ¢islem. Konkrétni
vlastnosti chybového pole je mozno zobrazit stisknutim tlasitka DALSI. Nejprve prejdéte na
poZadovanou pozici v chybovém poli tlagitkem DALSI a poté stisknéte tlagitko INFO pro
vice informaci. Zpét se vrétite tlacitkem ENTER.

Pokud dalsi svar nebude proveden se stejnymi parametry materialu, jako svar predchozi,
stiskem tlacitka DALSI zvolte odpoveéd’ <NE> a potvrdte ENTERem. Dale postupujte
svybérem materialu, jak je popsano vyse.

Stejny material ?

<ANC>
HDPE 200 mm
SDR 11 S5

Pokud dalsi svéar bude proveden se stejnymi parametry materidlu, jako svar predchozi,
stisknéte tla¢itko ENTER pro potvrzeni odpovédi <ANO>.

Po odstranéni trubek, odjed’te se sanémi tlacitkem P tak, aby byla svérecka pripravena pro
vloZeni novych trubek.

Vy| et

<P >

Nyni jsme opét na zacétku pripravy svarovani, jak jiz bylo vysvétleno vyse.

Pozor Nez budete provadét tlakovou zkousku, vsechny svary musi byt kompletné
vychladnuté. To je obecné minimalné 1 hodinu po poslednim svéreni.
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9 Optinmalizované svareci technol ogi e
9.1 CITC (kontrola doby chl adnuti)

SUVI CTC technologie dovoluje enormné urychlit proces svareni natupo. S pouZitim
technologie CTC lze za stejny ¢as svarit az 2x vice svari, nez pii klasickém procesu
svarovani. CTC je anglicka zkratka Cooling Time Control (kontrola doby chladnuti).

Zakladni princip technologie SUVI CTC je precizni kontrola faze chladnuti s ohledem na
okolni teplotu atloudt’ku stény. Pri nizké okolni teploté chladne rozehiéty material kolem
svaru rychleji nez pri vysSich okolnich teplotach.

T Te
pl

| ot P ) Diagram tlaku / ¢asu
a ¥

m I
Kk at \
eérjl ' ! Teplota materialu

u \\\/f ve svareci zoné

s
i,
Tena,

e,

Dnes platné pravidla pro svareni (DV S 2207, ¢ast 1) nebere tento fyzikalni princip v potaz,
tzn. Ze doba chladnuti je konstantni bez ohledu na okolni teplotu. Svarovaci technologie BCF
alR Plusjsou nicmeéng jiz zaloZeny natomto z&kladnim fyzik&nim principu a natrhu byly
pouzivany po mnoho let. Stechnologii dostupnou dnes je toto know-how také pouzitelné pro
distribuci do potrubniho sektoru. Jednotka CNC (SUVI® 400) reguluje, monitoruje a
dokumentuje cely svarovaci proces. Teplota ve svarovaci zoné miaze byt vypocitana

v zavislosti na okolni teploté a na parametrech materidlu (pramér, tloustka stény).

Jakmile je dosaZeno teploty vhodné pro uvolnéni trubek, doba chladnuti je ukoncena. Pouze
poté smeji byt svarené trubky vyjmuty ze svarecky.

Rozséhlé série meéteni v klimatickych komorach a dlouhé testy svéri, nésledné prihlédnuti

k jejich pozdgjSimu uloZeni v zemi, garantuji spolu se systémem fidici jednotky SUVI 400,

TS

svarovaci proces a Uspora svarovaciho ¢asu.
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DV S doba chladnuti

Cas

86% . Okolni
teplota:

Uspora &su  pouZitim 0% 40°C
GEORG FISCHER +GF+

technologie 33% ol — Ve
Cooling Time Control CTC
4% -—— 5°C

Celkova Uspora ¢asu svarovani je 54% pii okolni teploté 5°C a 33% pii teploté 20°C. Zadna
Uspora ¢asu neni az pii teploté 40°C, tedy doba svarovani odpovida soucasné smernici DVS.

Podminky - CTC piistupovy kéd (790 119 274)
- Pouzitelny u GF 160, GF 250, GF 315
- Pouze svarovéani PE

Standardng jsou v SUVI® 400 instalovany nésledujici materialy:

Popis Smérnice Teplota svarovani CTC
PE8SO DVS2207 z&visi natlou&’ce stény Ne
PE100 DV S2207 220°C Ne
HDPE DV S2207 zavisi natlou&’ce steny Ne
PP DV S2207 210°C Ne
PE100 +GF+ CTC 220°C Ano
HDPE +GF+ CTC z&visi natloustce steny Ano
PE8O +GF+ CTC zavisi natlou&’ce steny Ano

Zvoleny materiad a smernice jsou zobrazeny na displeji SUVI® 400.

PFi prvnim vybéru metody +GF+ CTC bude vyZzadovéno heslo. Toto heslo |ze objednat pod
obj. ¢. 790 119 274.
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9.1.1 Aktivace svarovaci metody +GF+ CTC

1 Vybér materidlu s funkci +GF+ CTC Mat . /F— Parameter

PE100 +GF+ CTC

2. Zadejte pristupovy kod pouzitim CTC p¢zi st upovy kod

CTC Acess code
3. Kazdy znak potvrd’te klavesou ENTER

5000000000
4. Potvrd’te kéd sisknutim ENTERu.
Pokud je kéd nespravny, stisknéte o.k. <ANGC>
DALSI anasledné¢ ENTER. Zanéte
znovu v bodg 2 5601048903

5. Vypndte SUVI® 400

Nyni je jiZ funkce +GF+ CTC aktivovana. Parametry DV S jsou taktéz dostupné.

9.2 Autonmticka faze orovnavani

Bé&hem faze orovnavéni priléhaji sty¢né plochy svarovanych trubek k topnému zrcadlu, dokud
cely povrch konci trubek nepiiléhé k povrchu topného zrcadla. Orovnavani konci tehdy, kdyz
je vyska kontrolniho vyronku v souladu s normou DV S 2207.

Ke zautomatizovani orovnavaci féze musite splnit tyto poZadavky:
- nahra specidlni parametry materidla do SUVI 400
- dostupné pro svérecky natupo GF 160 CNC, GF 250 CNC, GF 315 CNC

- pouzitelné pouze pro PE

Svarecka nekontroluje pripravu svarovani, prosim zkontrolujte napt. vzdalenost mezi konci
trubek apod.

Dile7ité

Proces automatického orovnavani neznamena zbaveni odpovédnosti operatora za dozor
nad svarovanim!
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Operédtor musi vybrat z nasledujicich parametrti materidlu:

Popis Smeérnice Teplota svarovani Automatické orovnavani
PE8SO DVS2207 z&visi natlou&’ce stény Ne
PE100 DV S2207 220°C Ne
HDPE DV S2207 zavisi natlou&’ce steny Ne
PP DV S2207 210°C Ne
PE100 DV S2207A 220°C Ano
HDPE DV S2207A zavisi natloud’ce steny Ano
PE100 +GF CTC 220°C Ne
HDPE +GF+ CTC zavisi natloud’ce steny Ne
PE100 +GF+ CTC-A 220°C Ano
HDPE +GF+ CTC-A zavisi natloustce steny Ano

Informace o popisu a smernicich je viditelné na displeji SUVI® 400 aindex , A“ znai
automatickou fazi orovnavani.

Princip automatické faze orovnavani

Jednotka SUVI® 400 vypogitava specificky ¢as orovnavani z nasledujicich parametrii:

- vy3kavyrovku dle DV S2207

- materidl (PE100 nebo HDPE), definuje také teplotu zrcadla

- rozmery (pramer / tloustka stény)

- okolni teplota
Vypocitany ¢as orovnévani se béhem orovnévaci faze zobrazi na displeji. Jakmile je tento ¢as
odpog¢itan do nuly, tidici jednotka automaticky vypusti orovnavaci tlak a nastavi tlak potiebny
k ohievu, bez zasahu operédtora. Nicméneé svérecka neni schopna rozpoznat, zda jsou oba
konce trubky po celém obvodu v kontaktu s topnym zrcadlem a zda kontrolni vyronek dosahl
pozadovaneé vy3ky (problémy mohou nastat, pokud operéor potvrdil spravné zarovnani,
prestoze nebylo dikladné ohoblovano, nebo pokud vznikla mezi konci trubek nezédouci
mezera apod.). Pro tyto pripady SUVI® 400 nekontroluje pouze &as, ale také miniméalni
orovnavaci vzdalenost, kterd musi byt dosazena pred fazi nahiivani. Udaj o dosazené
vzdalenosti pii orovnavani je ukladan na pamétovou kartu a maze byt zkontrolovan
operétorem na displeji SUV1® nebo vyti&sn na protokolu.

K implementaci této nové funkce do SUV1® 400 pro svéresky GF 160-CNC, GF 250-CNC a

GF 315-CNC byly provedeny rozséhlé testy s raznymi materidly, raiznymi praméry, riznymi
tlakovymi fadami a riiznymi okolnimi teplotami.
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Pokud chce operéor zmeénit nastaveni z automatického na ruéni ovladani orovnani, mize tak
provést béhem orovnavaci faze atoto nastaveni bude uchovano pro nasledujici svarovaci
cykly, dokud nebude nastaveno jinak, nebo dokud nebude SUVI® 400 vypnuta.

Pro prodlouzZeni ¢asu orovnani stisknéte tlacitko NAHORU a pro zkraceni ¢asu stisknéte
tlagitko DOLU. Pokud je nastaven piilis krétky ¢as k dosazeni minimélni poZadované
vzdélenosti, tidici jednotka automaticky prodlouZi ¢as orovnani, dokud tato minimalni
vzdalenost nebude dosaZena. V tomto pripadé pak v protokolu uvidite ¢as nastaveny napi. 22
sekund a aktualni ¢as napi. 28 sekund.

9.3 Zrychlena faze prestavéni

Mistni predpisy vyZaduji krétkeé casy prestavéni. Ke splnéni tohoto poZadavku aktivujte tuto
funkci polozkou Z71. (Popsano v technickém manuélu k SUVI® 400).

Diagram tlaku / ¢asu

Orovnavaci tlak = Svarovaci tlak

Prestav-
Nahtivaci tlak ovaci
cas
2 3 4 5
T — v T —
Orovnavaci Zahtivaci v Cas stupniovani Doba chladnuti Cas
das &as :\svarovaciho tlaku

" el

L L L

Svarovaci ¢as

'y L

Cedkovy svarovaci ¢as

¥y r ey

PoZadavky: Tato funkce je dostupné pouze pro GF 250 a GF 315 - CNC. Doporucujeme
pouZzit automatické topné zarizeni, protoZe zvl&x' u vétSich dimenzi je velmi
obtizné vyjmout topné zrcadlo. Krétka doba pii prestavéni vyZaduje speciani
uchyceni trubek (nebo tvarovek). Pri svarovani trubky s tvarovkou maze dojit
ke konfliktu.

Vybér materidlu je stejny jako u standardniho postupu. Po dosaZeni poZzadované teploty
zrcadla je operétor instruovén krok po kroku celym procesem.
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O evrit

< b >

Stisknutim tlacitka START () se otevie svarecka (odjedou sang).

Pozor V&echny pohyby jsou aktivovany tlacitkem START () a zruSeny tlatitkem
STOP (m).

K otevieni svarecky staci tlacitko krétce stisknout, svarecka se sama otevie.

Trubky odstranit

$

ZavEit

<pP>

Tlagitkem ENTER sané dojedou do uzaviraci polohy prvni trubky.

Tr ubky upnout

Upnéte trubku do dvou levych ¢elisti, doraz tvori
vnitini ¢elist pravé strany svéarecky.

O evrit
< P>

Stisknutim tlagitka START () se otevie svarecka
(odjedou sang).
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ZavEit

< b >

Stisknutim tlacitka START () sané dojedou do uzaviraci polohy druhé trubky.

Tr ubky upnout

Upnéte druhou trubku, doraz tvoii konec prvni trubky.

O evrit
< p >

Stisknutim tlagitka START (P) se svérecka otevie.

Tr ubky upnout

!

Pzitl ak
ZMBFI t
<P >

Stisknéte a drzte tlacitko START (), dokud se nerozsviti LED dioda 2.

P_pohybovy skut .
8 bar
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Pohybovy tlak je automaticky pricten ke svarovacimu tlaku. Nyni svarecka reaguje tak, jak
popsano Vv kapitole 8.6.1. Definované pozice pro upnuti trubek redukuji pohyb béhem faze
piestavéni, vysledkem je zkréceni ¢asu pro prestaveni.

Pozor Pokud pouZzivéte ruéné obsluhované zrcadlo, dejte pozor na pohybujici se sarg!

Dilezité Nameieny pohybovy tlak u kréatkych trubek pii okolni teploté 20°C by nemél
piesdhnout hodnotu 6-8 bar. Je-li tento tlak vy3Si, je potieba zkontrolovat
mechanické nastaveni svarecky. U svéarecek s automatickym topnym zrcadlem
je pohybovy tlak vétsi.

Pro zmen3eni pohybového tlaku pouZzijte rolovaci nebo kluzné podpéry.

9.3.1 Priklad optimalizované faze prestaveni
Standardni Optimalizovana
féze prestavéni féze prestavéni
Material PE 100 PE 100
Norma DVS 2207 DVS 2207
Dimenze 110 110
SDR 11 11
Tloustka stény 10,0 10,0
Faze piestavéni 3,0 sec. 2,0 sec.
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10 Vskyt chyb pzi svarovani

t upo
1. Trhlina
Trhliny piebihajici podél nebo napti¢ svarem se mizou
nachézet
- ve svaru

- v z&ladnim materialu
- v tepelné ovlivnéné zoné

2. Vruby ve vyronku

PrabéZné anebo mistni vruby v podélném sméru svaru se
z&kladem vrubu v z&kladnim materidlu vlivem napr.

- nespréavného spojovaciho tlaku

- prilis krétka doba ohrevu

- ptilis krétka doba chladnuti

3. Vruby aryhy

Okrajove vruby v zékladnim materialu probihajici podél
anebo napti¢ svarem vlivem napt.

- upinacich néstroju

- neodborné piepravy

- chyby pii pripravé svéru.

4. Presazeni spojovanych ploch
Spojované plochy jsou vzajemné piesazené. Prip. nejsou

vyrovnané rozdily v tlouskach stén.

5.0dchylka uhlu
- chyba stroje
- chyba v upnuti

6.Uzky, prevydeny vyron

Céstesné nebo po celé délce svéru ¢i obvods svaru,
prevysen a ostrohranny vyron vlivem nespravnych
svarovacich parametra.
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7. Nedostate¢ny vyron

Céstesné nebo po celé délce svaru prilis Siroky nebo prilis
Gzky vyron vlivem napr.

- nesprévné doby ohievu

- nespravné teploty nahtivaciho télesa

- nespravného spojovaciho tlaku

8. Nerovnomérny vyronek

Spojované konce nebyly rovnobeézné, diky tomu rozdilné
utvorené vyronky ¢astecné nebo po celé délce svaru, napr.
vlivem

- chyby pii pripravé svéru

9. Chyba vazby ve spoji

Z&dna anebo nedokonal 4 vazba spojovanych ploch v gasti
anebo v celém prurezu svaru, zpisobend

- zneci&ténymi spojovanymi plochami

- zoxidovanymi spojovanymi plochami

- ptilis dlouhym ¢asem prestavéni

- ptiliS nizkou teplotou nahtivaciho télesa

- ptilis vysokou teplotou naht. télesa

10. Pér /duty prostor/
Duty prostor v roving spoje zptasobeny

- ptiliS nizkym spojovacim tlakem
- prilis krétkou dobou ochlazovéani

11. Pory zpasobené piimésmi cizich materiali jednotlive, pocetné
roztrouSené anebo mistné nakupené pory z divoda
- tvoreni pary béhem svéreni /voda, rozpoudédla./
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11 Udr zba
Udrzba a pléan Gdrzby jsou obsazeny v technickém manualu.

Pozor Pouzivejte pouze hydraulicky olej specifikovany v technickych datech. Pouziti
jiného oleje miZe vést k poskozeni hydrauliky.

S pouZitym nebo znecidénym olejem zachézejte nalezite.

11.1 VWymina opot febenych dil a

Pozor Rédi bychom vyslovné vyzdvihli, Ze originalni dily a prisluSenstvi nedodévane
némi také neni némi testovano a schvéleno.

Proto instalace a/nebo pouZiti takovych produkta miZe vést ke zhorSeni aktivni
a/lnebo pasivni bezpecnosti.

Georg Fischer nepiebira Zadnou zodpovédnost nebo zaruku za takovéto
poskozeni.

PTFE povrch topného zrcadla

Zbytky mastnoty, trhliny nebo jin& poskozeni
- zrcadlo je nutné znovu potdhnout teflonem
- zaSlete zrcadlo do nejblizSiho servisniho centra nebo k vyrobci

Pozor Nebezpe¢i poranéni
Ostré brity hobliku!
Nebezpeti porezani, pokud se dotknete ostrych biita hobliku.

- Biity na hobliku by mély byt pravidelné vyménovany. Pro objednaci ¢islo -
viz. seznam ndhradnich dila.

Kontrolni kniha Doporucujeme ke kazdé svarecce veést kontrolni knihu

GEORG FISCHER +GF+



Navod k obsluze SUVT1400

-56 -

Priklad:

Datum Servis proved| Opravy Pozndmky
15.9.2006 P. Kontrolor vse OK
25.10.2006 P. Servisman Zrcadlo vymeéna kabelu

GEORG FISCHER +GF+




Navod k obsluze SUVT1400

12 Skl ad nahradnich dil & a

zakazni cky servis

U kazdé objednédvky nahradnich dila prosim vzdy uvadgjte:

- zakaznik

- ¢islo objednavky

- jméno

- kédové ¢islo

- mhozZstvi

- ¢islo svérecky

- ¢islo polozky ze seznamu ndhradnich dila (z vykresu)

12.1 Servis

Vyhradni zastoupeni pro CR:
Titan-Metalplagt, s.r.o.

Pod Skalkou 39

466 01 Jablonec n. N.

Tel: 483312 464

Fax: 483312 489

GSM: 777 300 683

E-mail: obchod@titan-metalplast.cz
Internet: www.titan-metalplast.cz

Autorizovany servisv CR:
MERETECH —Ing. AleS Urvalek
Nad Skolkou 237

468 04 Prosec n. N.

Tel: 483 310475
Fax: 483 310 476
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13 Chybova hl aseni /

Cido

12
13
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
29
30
31
32
42

43

78
79

80
81
82
85

hl aseni

Text

Okolni teplota piilis nizka
Okolni teplota prilis vysoka
Teplota zrcadla ptilis nizka
Teplota zrcadla piilis vysoka
Orovnéavaci tlak ptilis nizky
Orovnévaci tlak prilis vysoky
Nahtivaci tlak piilis nizky
Nahtivaci tlak ptilis vysoky
Svarovaci tlak ptilis nizky
Svarovaci tlak ptilis vysoky
Tlak pri chladnuti 2 prilis nizky
Tlak pti chladnuti 2 ptilis vysoky
Orovnévaci ¢as prilis kratky
Orovnéavaci ¢as ptilis dlouhy
Nahtivaci ¢as prilis krétky
Nahtivaci ¢as prilis dlouhy

Cas pro prestavéni prilis dlouhy
Svarovaci ¢as prilis dlouhy

Cas pti chladnuti 1 prilis krétky
Cas pti chladnuti 1 prili diouhy
Cas pri chladnuti 2 prilis kréatky
Vypadek proudu pii pod. svéreni

Svéareni preruseno tlacitkem STOP
Voltaz baterie piliS nizkd behem
podl. svareni

Zrcadlo neuvolnéno

Vypadek proudu pii pod. svéreni

Sklouznuti trubek, 1épe upnout
Teplotaoleje piilis nizka
Teplotaoleje prilis vysoka
Chyba koncové pozice
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¢i sl a chyb.

Poznamka

Ridici jednotka vypnuta bshem
posledniho svéreni

Zrcadlo nebylo vyjmuto béhem
prestaveni

Vypadek proudu - nésledek na
hydraulice pri posl. svarovani

Nechejte zatizeni vychladnout
Pozice ptilis blizko béhem
chladnuti



